A01 Stabilimento produttore:

A02 TIPO DOCUMENTO - TYPE DOCUMENT

DDT: 0000000526497

A0 N DOCUMENTO 1 702 DATA - DATE CONFORME A06 COMMITTENTE - CUSTOMER
Acciaierie d’Italia S.p.A. / Acciaierie ) : COMPLIES M C. MONARBARI O S.R. L.
P
( d'ltalia RAPPORTO DI PROVA 2021/ 121855/ 001 | 04/ 10/ 2021 VIA A GUGLI ELM NETTI 14
TEST REPORT | EN 10168 10136 TORINO I TALIA A06.1
A05 REDATTORE DOCUMENTO - ORIGINATOR DOCUMENT
SEDE LEGALE Viale Certosa, 239 - 20151 Milano ITALIA EN 10204 TI PO 2.2
CONTROLLO QUALI TA" | NTERNO
STABI LI NENTO DI GENOVA- CORNI GLI ANO 00000 3553
.07 ORDINAZIONE COMMITTENTE TDATA - DATE A09 ARTICOLO CLIENTE  |A08 N. CONFERMA TN, LoTTO BO9 SPESSORE - THICKNESS B10 LARGHEZZA - WIDTH B11 LUNGHEZZA - LENGTH 806 MARCATURA
CUSTOMER ORDER | CUSTOMER ARTICLE ORDER WORK | ARTICLEN. I TNCH MM TNCH MM TNCH MARKING
| |
| |
064-21 RCl142 | 30/ 06/ 2021 11412325 | 0001 1, 000 1250, 0
BOT PRODGTTO - PRODUCT BO2 QUALITA - STEEL GRADE BO3 ESIGENZE SUPPLEMENTARI - SUPPLEMENTARY REQUIREMENTS BO4 STATO DI FORNITURA - DELIVERY CONDITIONS
NASTRI LARGH ZI NCATI A CALDO DX51D+Z EN 10346: 2015 Z 140 STELL. M TIPO A EC PASSI VAZI ONE ESENTE DA CROMO ESAVALENTE
HEXAVALENT CHROM UM FREE PASSI VATI ON
BO7 B12 B16 COMPOSIZIONE CHIMICA - CHEMICAL COMPOSITION PROVE MECCANICHE E TECNOLOGICHE - MECHANICAL AND TECHNICAL TESTS RIVESTIMENTO - COATING
- - PERDITE T PICCH n
IDENTIFICAZIONE | MASSA f o o | o C70 PROCESSO ELABORAZIONE ACCIAIO-STEEL MAKING PROCESS:LD -Y- BOF C94:COLATA CONTINUA - CONTINUOUS CASTING PROVA DI TRAZIONE - TENSILE TEST €30 wacheT |RUGOSITAL B ERSH F%%F@EA PQ%SN‘¥A P(%/?T(\)!\l%P%E/E\SG?—{RTEORF‘%\/TE}—{S\(TZ%\IEE’\‘STSO
PRODOTTO TEORICA coLata | © em c72 c73 c74 c75 c76 IC77 Cr8 79 C80 c81 C82 C11 C12 Cc13  [C18 Cc19 C14 C32 |C63 c64 [c65 [po2 [DO3 D04 MINIMO MEDIO
IDENTIFICATION | THEORET olal R Rm | AEL MEDIA Ra [ 81 | T I T
PRODUCT MASS | CASTN. ! S| 8| YELD |TENSILE| Los0 r n Re  |MEAN] rop/Bot | Inch or
KG. %C %Si %Mn %P %S %Al 9i\b w/ o NI %Cr %Cu MPa % 90° 9 [TRm | x | wke N cm | %Fe | om? | am? D05 D05
327 386 |26, 6 0, 190 71 72 73 73
0081243084 14837 | 132396 0,056 | 0,012]0,273 | 0,011| O, 0240, 051 0, 000
B08 TOTALE PHzZI TOTAL Pl ECHS N. 1
B14 TOTALE MASSA TOIAL MASS | KG 14837
Z06:
[C00 SAGGIO - SAMPLE IDENTIFICATION :* D01 CONTROLLO MARCATURA, ASPETTO SUPERFICIALE E DIMENSIONI: ~ SCDDI SFACENTE Z02 VALIDAZIONE Z03 TIMBRO ENTE
ID.ANALISI CONTROLLO - CHECK ANALYSIS INSPECTION MARKING, SURFAGE APPEARANGE AND DIMENSIONS: |\ (5 penn e VALIDATION 1SP.
[c30 PROVA DI DUREZZA - TIPO PROVA Z01 NOI CERTIFICHIAMO CHE IL PRODOTTO FORNITO E' CONFORME Al REQUISITI DELL'ORDINAZIONE INSP. AGENCY'S
HARDNESS TEST - TYPE TEST WE CERTIFY THAT MATERIAL SUPPLIED COMPLIES WITH THE REQUIREMENTS AGREED ON ORDER STAMP
|D0& ZINCATTACALDD - HOT DIP GALVANIZED - GRINGQ TE0 PROVA DI PIEGAMENTO - BEND TEST NOME DIREZIONE QUALITA
ELETTROZINCATI - ELECTRO GALVANIZED : MICRON SODDI SFACENTE- NO REMARK NAME QUALITY MANAGEMENT
C01 POSIZIONE DI PRELIEVO | C02 SENSO DI PRELIEVO Z05 CERTIFICAZIONI DEL SISTEMA DI GESTIONE - MS CERTIFICATIONS A BUFFO
SAMPLE LOCATION TESTING DIRECTION . . . "
Sistema di gestione certificato secondo:
PTETA TP by ISO 9001 — ISO 14001 — BS OHSAS 18001
2 PIEDE - BOTTOM LONGITUDINAL - -
3 CENTRO - CENTRE T TRASVERSALE
TRANSVERSE
Nave - Ship:

GTRLAX10

AICTOOF2



